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PROYECTO

Mejoras para la
produccion industrial

La Universidad de Salamanca ha
diseniado un sistema de control
de plantas de fabricacién que per-
mite evitar fallos en industrias
basadas en cadenas de montaje.

El departamento de Infor-
mdtica y Automdtica de la insti-
tucién académica salmantina ha
trabajado en esta iniciativa, que se
ha plasmado en el proyecto de fin
de carrera del estudiante de In-
genierfa Informdtica Javier San
Pablo, dirigido por los profesores
Belén Curto Diego y Vidal Mo-
reno Rodilla.

La innovacién consiste en
mejorar un sistema conocido
como controlador légico progra-
mable o PLC (por las siglas en
inglés de Programmable Logic
Controller) gracias a la aplicacién
de una teoria matemtica y ha
demostrado su funcionamiento
en una maqueta, aunque se podria
aplicar a cualquier fibrica.

Javier San Pablo ha explicado
en declaraciones a la Agencia
Dicyt que “un PLC es una espe-
cie de ordenador industrial, una
gran CPU muy robusta ante pro-
blemas que podrian interferir en
el luncionamiento de una fdbrica”
De hecho, es la pieza fundamen-
tal de muchas plantas denomina-
das “de fabricacién flexible”, como
podria ser una cadena de mon-
taje. Sin embargo, su propdsito
ha sido mejorar estos controlado-
res logicos programables para
ofrecer “un soporte que las hiciera
robustas a fallos a través de una
teorfa matemadtica”.

Aplicacion real

Aunque el modelo funciona con
una magqueta, los PLC serfan los
mismos que podrian estar funcio-
nando en una industria si en lugar
de salir hacia la maqueta saliera
hacia una mdquina de verdad”,
afirma el autor del rabajo Control
Supervisor de Diversas Plantas
de Fabricacién basado en PLGC,
que ha sido distinguido reciente-
mente con el segundo premio a los
proyectos de Ingenieria Infor-
mitica de la Usal.

La parte matemdtica en la que
se apoya es la teorfa de control.
“Todo va por pasos, la cinta trans-
portadora lleva el objeto de un
sitio a otro, de manera que donde
hay una miquina se realiza una
operacion para pasar después a
otro dispositivo que realiza otra”,
senala San Pablo.

En definitiva, se trata de un
proceso con una serie de secuen-
cias y “si hubiera una interrup-
cién en una secuencia, por ejem-
plo, si se cac una picza de una
cinta transportadora o si se va la
luz, generalmente, una programa-
cion normal harfa que el PLC per-
diera el sentido de lo que estd fabri-
cando, teniendo que reiniciar todo
el proceso, volviendo a colocar
todo” Sin embargo, con esta teo-
rfa se logra que, ante estos fallos,
no haya que reiniciar y volver a
empezar de cero, sino que se recu-
pera el sistema por si solo. Il



